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Filter 

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 20. Mai 1950 an 
Patenterteilung bekanntgemadit am 23. Mai 1951 
Die Prioritat der Anmeldung in GroBbritannien vom 20. Mai 1949 ist in Anspnidi genommen 


Bei vielen jetzt gebrauchlichen Filtern ist das 
Filtermittel entweder selbst ziemlich steif, oder es 
wird von cincm steiferen Werkstoff getragen oder 
nut solclicni kombiniert. So hat man z. B. Filz oder 
cin Tcxtilgewcbe verwendet, das in tiefe Falten ge- 
icgt, von cniem in gleicher Weise gefalteten Draht- 
Kazckorper getragen wird und dann zwischen End- 
platicn Oder Rahmengliedern nach Art eines stern- 
foriin^'cn oder gefalteten Wandelements gehalten 
ist J- MIC wcitcrc Stiitze kann durch einen gelochten 
sdn Q^cj- cbenen AuBcnmantel geschaffcn 

Zui Erzciigung ciner wirksamen Verbindung 
zwisclK-n don Lnden dicser Elemcnte und den End 
plattcn Oder Kahnienglicdern sind bereits viele Vcr- 

S^h*^ m'T*^' ^"^ allgemeinen, wenn 

auch n.dn stets, wird einc zeitweiUgo Verbindung 

i iltir und se.ner Vcrsleifung bcstehendc Element 


fiir Reinigungszwecke Oder zur Erneuerung ent- 20 
fernen zu konnen. 

Die vorliegende Erfindung besteht demgegen- 
iiber darin, Filtereinheiten in der Wei'se aufzu- 
bauen, daB die Endcn der Filterelemente mit den 
jlndpl atten o de r Rahmengliedern vergossen we r den, 25 
so daB diese Kombination hiernach ein bleibendes 
Ganzes wird, das hciBt es besteht zwischen dem 
Element und den Endstiicken eine blcibende GuB- 
vcrbindung. Die Endplatte oder der Rahmen be- 
steht vorteilhaft aus einem geeignetcn gieBba ren. 
J&L^stigchen Wcrkstofl F, in d«i das Filterelcmem 
wahrcnd des^iefivorganges hineitiragt. In besonde- 
rcn Fallen konnen die Endstiicke teilweise aus 
Metall, Fiberplatten oder einem andercn passenden 
Stoff bcstehen, der mit plastischem Material vcr- 
gossen ist. Auch kann eine Verstarkung aus MctalU 
i^.xtjii£tL.Qjgr-_SQjls gceigneten Werkstoffen 

den Endstiicken cinvcrleibt sein. 
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Die Erfindung. kann in yielen Formen Anwen- 
dung finden und in Ver])indung mit verschiedenen 
Fiitertypen benutzt werden. Einzelheiten der' Er- 
findung sollen an Hand typischer Ausfiihrungsbei- 
spiele im folgenden erlautert werden. 

Dei einer wohlbekannten Form eines Fliissig- 
keitsfilters umfafit die Filtereinheit ein sternformig 
tiefgcfaltctes eigentliches Filterelement und End- 
kappen aus Metall, die es zwischen sich halten und 
deren cine mit einem Rohrzapfen in die Fliissig- 
keitseinlaBleitunghineinragt. Eine gegen das andere 
Ende driickende F^der prefit gewohnlich einen. 
Gummiring, der den Rohrzapfen umgibt, gegen 
einen geeigneten Sitz, so daB der Fliissigkeitsein- 
laB vom FliissigkeitsauslaB des Filters getrennt ist. 

Vorzugsweise Ausfuhrungsformen einer solchen 
Einheit, die gemafi den Gedanken der vorliegenden 
Erfindung abgeandert sind, erkenrit man aus der 
Zeichnung, in der 

Fig. I einen mittleren senkrechten Schnitt durch 
einen einfachen Filter, 

Fig. 2 die perspektivische Ansicht eines Bruch- 
stiickes in groBerem MaBstab und 

Fig. 3 einen mittleren senkrechten Schnitt durch 
eine abgeanderte Ausfuhrungsform einer Einheit 
' zeigen. ' ■ " ' * . 

In jedem Fall ist das dargestellte Filterelement 
sternformig und tief gefaltet und besteht aus einer 
Lage Filz i, die von Metallgaze 2 getragen und 
von einem gelochten Metallzylinder 3 umgeben.ist. 
Die Kopf- und Bodenenden des Elements ein- 
schlieBlich der Enden des gelochten Zylinders 3 
liegen bei der Herstelluhg in den GuBformen, in 
denen die obere Endkappe 4 und die untere End- 
kappe 5 gegossen werden. 

Die Endkappen bestehen aus einem Werkstoff, 
der bei Temperature n giefibar ist und erstarrt, die 
dem Filz nicht schaden und der dcmioch fest und 
dauerhaft ist. Durch Warme erhart^ide Kunstharze 
odor andere gieBbare Zusammensetzungen, die zur 
Bildung der Kappe oder des Fassungsteiles der 
Kappe geeignet erscheinen, konnen benutzt werden, 
und zwar mit oder ohne eingelagcrte Verstarkungen, 
je nach der Gcstalt des Elements und der Art, in 
der es nachfolgend die Einheit zu trai^en hat, Die 
Randteile des gefalteten Filterelcnieius sind auf 
dicsc W eise vollstandig im GuBmatcriai eingebettet 
und dort wirksani und dauerhaft festirehalten. 

Die dargestellte Einheit ist in einem Filter- 
gcliausc bofestigt, das in Form einer Glocke 6 bei- 
spiclswcise durch ein Joch oder einen Biigel 8 und 
tMue Sj;annschraube 9 an einem Kopfstuck 7 aus 
OuBmatcrial gchalten ist. Ein Rohrzapfen 10 an 
tier luidkai)pe4 paBt mit Spiel in die EinlaBleitung 
II. J'-m Uummiringi2 ist in cine kreisformigc 
Aus.,chnui„g i3 an der Kappe 4 eingcpaBt und 
w,nl durch cnic Fcdcr 14 gegcn das Ende der Ein- 
l:i(..leiuin- gcdriickt. Zwischen der Feder und der 
unu reii l-jidkappe 3 mag cine Mctallplatte 1 s ein- 
.i^yschahet liegen. Das Kopfstiick 7 zeigt ^einen 
nngfcrnugon Auslafikanal 16, der mit der AuslaB- 
Iciluiig 17 konnnunizicrt. I'ig. 3 laCt ganz bcispick- 


weise in die Endkappen 4 und 5 cingebettete Ver> 
. starkungen tS ^rk ennpn : ' ^ 

Man erkennt, daB auf diese Weise eine vollstan- 
dige Filtereinheit geschaflfen ist, die alsDurchgangs- 
filter, und zwar von innen nach auBen wirksam ist. 
Die ganze Einheit kann zum Zwecke der Reinigung 
Oder zur Erneuerung entfernt werden. Normaler- 
weise wird man die Einheit fortwerfen und durch 
eine neue ersetzen, wenn der DurchlaB zu stark 
verstopft ist. 

Eine andere typische Einheit ist jene, die von 
auBen nach innen wirksam wird. Der Aufbau einer 
solchen Einheit ist im wesentlichen ahnlich. Ledig- 
lich die Versteifung und Verstarkung des Elements 
ist, wenn sie iiberhaupt Anwendung findet, an 
der Innenseite des Filzes o. dgl. vorgesehen. 

Sternformige Luftfiltereinheiten haben ahnliche 
Endkappen an beiden Enden. Dort sind gewohnlich 
Filzdichtungsscheiben vorgesehen. Solche Einheiten 
konnen gleichfalls gemaB der Erfindung aufgebaut 
werden, wobei die Dichtungsscheiben entfallen kon- 
nen, weil die Enden des Filterelements in die End- 
kappen eingebettet sind. Ahnliche Verfahren sind 
auch bei wandformigen Filtereinheiten anwendbar, 
indem man beide Enden und die Seiten des eigent- 
lichen Filterelements mit einem plastischen Trage- 
rahmen vergieBt, anstatt dort Filz oder andere 
Dichtungsmittel vorzusehen. 

Wo grofiere Festigkeit erforderlich ist, wie bei 
groBen Abmessungen, konnen die Kappen oder 
Rahmenteile aus Metall oder einem anderen geeig- 
neten Werkstoft bestehen. Ausnehmungen oder Rin- 
nen in diesen Teilen nehmen dann die Randteile der 
Filterelemente auf und werden dort vergossen. 

Es yersteht sich, daB die Erfindung auf die dar- 
gestellten und ])eschriebenen Ausfiihrungsbeispiele 
nicht beschranki ist, sondern vielmehr auf die ver- 
schiedensten Formen von Filtereinheiten zurDauer- 
befestigung der Filterelemente angewandt werden 
kann. Insbesondere aber auf jene der sternformig 
tiefgefalteten Formen, bei denen wirksame zeitwei- 
lige Verbindungen weder leicht noch billig hcrstell- 
bar sind. Als Filterelement konnen die verschie- 
densten Werkstoffe benutzt werden, z. B. Filz und 
Drahtgaze, Textilstortiagen und Drahtgaze, mehr- 
lagigc Metallgaze, Feuchtfilter und viele andere. 

PaTENTAKSPRCCHE: 

1. Filtereinheit, dadurch gekennzeichnet, daB 
ihr Filtcrmittel zusammen mil einer gegel^enen- 
falls vorgesehcnen Y4?r5tarkung oder Verstei- 
fung und evcntuellcu Schutzmittein an seineni 
Ende oder Rand in gieBbarem Werkstoff einer 
Endkapj^c oder sonstigcr Rahmenteile, die zu- 
mindcst teilweise aiis solchem gicBbaren Stoflf 
bestehen, dauernd eingebettet ist. 

2. Filtereinheit nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Endkappen oder Rahmen- 
teile Ausnehmungen oder Rinnen aufwcisen, ii? 
welche das Filtermittel mit seincn Enden oder 
Randern liincinragt und dort in gieBbarem 
Wcrkstofi* eingebettet ist. 
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3- Filtereinheit nach Anspruch i und 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafl auch die Enden oder 
Rander der gegebenen falls vorgesehenen Ver- 
steifungen und/oder Schutzmittel fur das Filter- 
mittel in die Ausnehmungen oderRinnen hinein- 
rajjen und dort vergossen sind. 

4. Filtereinheit . nach Anspruch i, gekenn- 
zeichnet dtirch Endkappen oder andere Rahmen- 
teile aus gieBbarem Werkstoff mit eingebetteten 
Verstarkungen. 

5. Filtereinheit nach Anspruch i oder fol- 


genden Ansprtichen, mit einem' tiefgefalteten, 
an versteifendem Werkstoff getragenen Filter- 
mittel, z. B. sternformigen Querschnittes, das 
ferner an einer Sei.te durch eine Platte o. dgl. 
aus gelochtem Material abgestiitzt ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Enden des Filtermittels, 
der Versteifung und der stutzenden gelochten 
Platte mit gieBbarem Werkstoff, aus dem die 
Endkappen des Filtefelements zumindest teil- 
weise bestehen, dauerhaft und fest vergossen 
sind. 
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